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1. 目的和意义 

1.1. 贯彻国务院《深化标准化工作改革方案》，增加标准有效供给  

2015 年发布的《深化标准化工作改革方案》第三章“改革措施”中明确指出，在标准制

定主体上，鼓励具备相应能力的学会、协会、商会、联合会等社会组织和产业技术联盟协调

相关市场主体共同制定满足市场和创新需要的标准，供市场自愿选用，增加标准的有效供给。 

2017 年修订通过的《中华人民共和国标准化法》明确了团体标准的法律地位。 

中国电梯协会（CEA）积极响应国家有关政策，于 2016 年底成立了中国电梯协会标准

委员会（CEA 标委会）。CEA 标委会的宗旨是，秉持社会公益属性，以满足政府监管和客户

需求，提升产品质量和安全，促进消费提升为目标。遵循市场导向、体系优化、协调配套、

国际接轨、开放众创的原则，统一组织、管理制定并发布实施团体标准。 

T/CEA 3018《自动扶梯和自动人行道梯级链滚轮与梯级滚轮技术规范》（以下简称为

“T/CEA 3018”）是为服务政府监管和市场需求，按 CEA 标委会有关工作程序批准立项的

CEA 团体标准项目。 

1.2. 积极响应市场需求，补充完善标准体系 

自动扶梯被广泛用于商场、酒店、医院、机场、车站、地铁站点等公共场所，已成为现

代建筑不可或缺的组成部分。截至 2020 年底，国内电梯（含自动扶梯类产品）总量达到 780

万台，其中自动扶梯达到 62.5 万台，自动扶梯占世界自动扶梯 45.6%，数量巨大。 

现行国家标准 GB 16899—2011《自动扶梯和自动人行道的制造与安装安全规范》未对

滚轮测试提出专门要求，只是把滚轮作为梯级的一个零部件进行梯级相关测试。 

在 TSG T7007—2016《电梯型式试验规则》中，对滚轮短期疲劳试验进行了规定，但未

提及耐油性能、过载性能、剥离性能等。 

T/CEA301-2019《地铁用自动扶梯技术规范》对地铁用自动扶梯滚轮进行了详细规定，

包括滚轮结构、尺寸、耐水试验、耐油试验、耐水解试验、剥离试验、链轮过载试验、寿命

试验等。但该技术规范仅限定在地铁用自动扶梯滚轮，不包括其它公共交通型扶梯滚轮、商

务梯滚轮、自动人行道滚轮等。 

综上，有必要在 T/CEA 301-2019《地铁用自动扶梯技术规范》等相关标准基础上，制定

通用型自动扶梯和自动人行道梯级链滚轮和梯级滚轮技术规范，以规范这类产品的设计。 
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1.3. 探索团体标准制定模式，积累宝贵经验 

T/CEA 3018《自动扶梯和自动人行道梯级链滚轮与梯级滚轮技术规范》是 CEA 批准立

项 2020 年投票同意立项团体标准之一。在 T/CEA 3018 的编制过程中，以 CEA 标委会宗旨

为指引，以完全开放的态度欢迎自动扶梯整机/部件制造企业、检测机构等有关各方参与到

标准的制定以及相关议题的研讨中，促进了行业间的交流，。 

2. 国内外相关标准情况 

2.1. 国内情况 

a) GB 16899—2011《自动扶梯和自动人行道的制造与安装安全规范》 

未对滚轮提出专门要求，只是把滚轮作为梯级的一个零部件进行梯级相关测试。 

b) TSG T7007—2016《电梯型式试验规则》 

对滚轮疲劳试验进行了规定：用作自动扶梯主轮的滚轮试验时的加载压力和试验运

行时间至少为 1300N、250h 或者 4000N、10h，用作自动扶梯辅轮和自动人行道滚

轮的试验加载压力和试验运行时间可以降低至 1000N、250h 或者 4000N、10h，由

制造单位任选。若滚轮既用作主轮，也可以用作辅轮，则按照主轮的要求进行疲劳

试验。室外型滚轮，应当先进行水解试验（温度 75℃，试验时间 250h）。 

c) T/CEA301-2019《地铁用自动扶梯技术规范》 

详细规定了地铁用自动扶梯滚轮结构、尺寸、耐水试验、耐油试验、耐水解试验、

剥离试验、链轮过载试验、寿命试验等，测试载荷统一为梯级链滚轮 1300N，梯级

齿条滚轮或梯级滚轮 1000N. 

 剥离试验：包含三种类别的剥离试验，不做前处理，浸油处理，浸水处理。 

 寿命试验：规定载荷运行 5000H。 

 耐水试验：75℃水煮 250H, 规定载荷运行 250H。 

 耐油试验：50℃水煮 48H, 规定载荷运行 250H。 

 耐水解试验：80℃~85℃、95%~98%湿度蒸 1000H。 

 梯级链轮过载试验：2500N 运行 16H。 

2.2. 国外情况 

a) EN 115-1:2017《自动扶梯和自动人行道的制造与安装安全规范》未对滚轮测试提出
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专门要求，只是把滚轮作为梯级的一个零部件进行梯级相关测试。 

b) 美国标准 ASME A 17.1-2016《电梯、自动扶梯和自动人行道安全规范》也未对滚

轮做专门规定。 

c) 韩国标准KC 1040-46:2019《梯级/踏板链安全标准》规定链条滚轮测试速度 0.5m/s，

测试载荷 1961N，2000 分钟后滚轮无开裂或破损，20000 分钟后轮缘与轮毂不出现分

层。 

3. 编制原则 

3.1. 符合以下技术规范或强制性标准要求 

a) GB 16899—2011 《自动扶梯和自动人行道的制造与安装安全规范》； 

b) TSG T7007—2016 《电梯型式试验规则》； 

c) T/CEA301-2019 《地铁用自动扶梯技术规范》。 

3.2. 基于现有标准的扩展 

基于 T/CEA 301《地铁用自动扶梯技术规范》，增加滚轮应用环境要求、结构和尺寸

要求、质量控制及维保检查要求、标识、存储、包装和运输要求等内容，并将 T/CEA 

301 滚轮相关试验的应用范围由地铁用自动扶梯整体扩展至重载型自动扶梯，将其

中部分试验扩展至其它扶梯滚轮，如耐油试验、耐水解试验等。 

4. 编制过程 

T/CEA 3018《自动扶梯和自动人行道梯级链滚轮和梯级滚轮技术规范》的编制组主要成

员包括来自自动扶梯整机/部件制造商以及检测机构的代表。T/CEA 3018 每次编制组会议都

持完全开放的态度欢迎所有相关方的参与，编制过程公开、公平、公正。T/CEA 3018 的主

要编制过程如下： 

——2020.12.24（黄山） 

编制组第 1 次工作会议。 

本次会议讨论确定了本技术规范的框架结构，重点讨论了滚轮试验内容。本着志愿原则

将各章节划分至各参编单位起草初稿，滚轮测试部分由飞格立和依合斯共同起草，飞格

立负责汇总。 

——2021.04.27（苏州） 
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各参编单位根据编制原则和第一次工作会议确定的分工，分别起草了各章节的初稿。飞

格立进行了汇总整理，并就部分内容分别征求了各主机厂和参编单位的意见，形成了提

交苏州会议讨论的初稿。 

苏州会议期间，各参会单位逐条对标准初稿进行了讨论，提出了大量修改意见，部分内

容需要在会后进行测试研究，在下次会议提出建议。 

——2021.06.08（黄山） 

飞格立根据苏州会议要求进行了相关测试研究，并征求了相关参编单位的意见，形成了

提交本次会议讨论的修改稿。 

本次黄山会议对修改稿逐条进行了讨论，重点完善了一些内容的文字表述，并提出了一

些会后研究项，如考虑将 T/CEA301 关于剥离力要求扩展至其它扶梯滚轮等。 

——2021.10 征求意见稿 

根据黄山会议要求，进行了相关测试，修改了部分内容，形成了征求意见稿。 

5. 标准主要内容介绍 

与 TSG T7007—2016 以及 T/CEA 301-2019 相比，T/CEA 3018—2021 增加了技术要求，

并将 T/CEA 301-2019 关于滚轮的要求整体扩展至重载型自动扶梯，将其中部分内容扩展至

其它扶梯滚轮。这些要求主要包括以下内容： 

——定义应用环境要求 

定义了室内外自动扶梯的使用环境条件要求，不区分半室外与室外环境，统一为“一

般室外工作环境”。为自动扶梯客户和制造商之间提供通用的协商基础，根据具体项目

情况，客户可向制造商提出超出本标准定义的环境条件范围要求。 

——规定了滚轮结构和尺寸要求 

给出了滚轮简图，明确滑动轴承滚轮不应使用在室外型扶梯或重载型扶梯上。 

重载型扶梯滚轮尺寸要求保持与 T/CEA301 一致，其它扶梯滚轮不做要求。 

——规定了滚轮轴承 

规定滚动轴承油脂填充量不低于 50%的填充空间。 

——规定了耐油试验测试载荷 

将耐油试验扩展至所有链条滚轮和梯级滚轮。重载扶梯滚轮测试与 T/CEA301 一致

(链轮 1300N,梯级轮 1000N)，其它扶梯滚轮统一按 1000N 测试。考虑到滑动轴承滚轮
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用于梯级链条，所以对非重载扶梯滚轮没有区分链条轮和梯级轮，测试载荷统一为

1000N。 

——规定了过载运行试验适用范围 

过载运行试验仅适用于重载型扶梯外置链条滚轮。 

——规定了 5000 小时寿命试验适用范围 

5000 小时寿命试验仅适用于重载型扶梯滚轮。 

——规定了剥离试验 

T/CEA 301 规定了轮缘和轮毂的剥离强度，考虑到其它扶梯也使用带轮毂滚轮，所

以也需做剥离试验。考虑到非重载扶梯滚轮也会接触水和油，因此也需做浸水处理和浸

油处理后的剥离试验。根据现有滚轮测试结果，将 T/CEA301 剥离强度要求扩展至所有

链条滚轮和梯级滚轮。 

——规定了滚轮检验要求 

包括设计阶段及批量生产阶段质量控制要求、滚轮维保要求、滚轮失效判定等。 

——规定了滚轮标识及随行文件 

——规定了滚轮存储、包装和运输要求 

 

 

 


